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Projektbeschreibung:

Infrarotoptische Systeme finden zunehmend Verbreitung in industrieller Sensorik, Bauther-
mographie, Bewegungsmeldern und Fahrerassistenzsystemen. Speziell fiir neue Anwendun-
gen in der Automobilbranche oder mobilen Geréaten ist der Preisdruck fiir einen erfolgreichen
Markteintritt immens. Die aktuell verfligbaren IR-Optiken verfehlen den erforderlichen
Preisbereich jedoch um ein Vielfaches.

Ein Ansatz zur Kostenreduktion ist der Einsatz einer replikativen Fertigung von Linsen aus
Chalkogenidglas mittels Prazisionsblankpressen. Ein elementarer Vorteil des Prazisionsblank-
pressens ist die effizienzsteigernde Skalierung der Anzahl abgeformter Linsen pro Fertigungs-
prozess, durch Mehrfachwerkzeuge oder einen Wafer-basierten Fertigungsansatz. Fiir kon-
ventionelle optische Glaser (hochprazise Glasoptiken fiir den sichtbaren Bereich) ist dieser
Ansatz bereits erprobt und wird industriell angewendet.

In diesem Vorhaben soll die effizienzsteigernde Skalierung der Abformung auf Linsen fiir IR-
Anwendungen (bertragen werden. Hierdurch kénnen die Stiickkosten fiir eine Einzellinse
nahezu um den Skalierungsfaktor reduziert werden. Das Materialverhalten von Chalkogenid-
glasern unterscheidet sich in vielen Aspekten grundlegend von konventionellen optischen
Glasern, wodurch Erkenntnisse nur bedingt libertragbar sind. Um die Herausforderungen der
Skalierung zu bewaltigen sind u.a. grundlegende Werkstoffuntersuchungen zur Charakterisie-
rung des Materialverhaltens sowie ein valides Simulationsmodell notwendig. Im Anschluss ist
die vorwettbewerbliche Realisierung eines Demonstrators fiir die skalierte Produktion von
Optiken aus Chalkogenidglas durch die beteiligten Unternehmen geplant.

Gesamtausgaben: 946.813,94 € Zuwendungssumme: 725.661,30 €



